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Altalanos tudnivalok

A tantargy ceélja, hogy bevezesse és megismertesse a forgacsolas
alapjelenségeit, szerszamait, korilmenyeit, fbb eljarasait, igy az esztergalast,
furast, marast, gyalulast, vésést, koszorulést.

 Heti 3 oraban (2e+1gy, az aranyok a téma sajatossaganak megfeleléen

valtozhatnak), kreditérték: 4, Irodalom:
- sajat kézzel irt jegyzet, (ppt
alapjan)
- Forgacsolas alapjai
féiskolai jegyzet
- az el6éadasok anyagai pdf
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a dolumentumnak és barmilven mésolatanak, barmilven formaban is legvenek azok A dokumentum letaltés

vel megrekintésével é

hasznalataval effogadia a kévetkezo szabalyokat és kondicickat

A dokumentum vagy annak forraskodja semmilven modon nem modosithatd.

A dokumentumok nem hozhatok nvitvanossagra tovabbi webhelveken A jelszdval ellatott anvagok feltérése a szerzéi jogol
automatikms megsértése. A dolmentumok bizalmasan kezelendolk!

Az gsszes szerzoi jog a dokumentum szerzojét illeti meg.
A dokumentum nem haszndthatd vagy hozhatd kapesolatba semmi esetben sem olvan alkalmazassal. mely a szerzoi jogok

megsertésére iramnd, beleértve de nem kizardlag masok szerzoi jogainak megsértésére vagy félreértelmezésére, markajegvek, fizleti
titleok, szoftver kalozkodasra és egyéb mas személyek vagy szervezetek altal gvakorolt jogok megsértéséra.

Oszi féléw tantargvai Tavaszi félév tantaravai

2010/2011. 1. félév tematikai

A tananvagokat tartalmazd oldalra vald belépéssel a bejelentkezd személy fenti szabalyokat tudor

masul veszi s betartjal
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Utemezés

Okt. hét Témakor
1 A termék-el6allitas folyamata. Konstrukcio. El6gyartas, alkatrészgyartas, szerelés.
2 A forgacsolas helye a gyartasban. A forgacsolas alapjai. Definicio, a négy elem vizsgalata.
3 Szerszamismeret: a forgacsoloszerszamok részeli, dolgozé rész, feltletek, élek, szogek.
4 Szerszamismeret: a kézi és gépi szerszamok valasztéka. Szerszamanyagok.
5 A forgacsolas alapjelenségei. Forgacsképzédeés feltételel, fazisai, 6sszefliggesei. A forgacsolas
eréigénye és teljesitményszikséglete. Szamitasi modszerek.
6 Esztergalas I. Alapismeretek, nagyolo, simito esztergalas
7 A forgacsolas egyéb jelenségei: héhatas, szerszamkopas, hasznalati id6.
8 Oktatasi sziinet
9 Esztergalas Il. Tengely és tarcsaszerl alkatrészek esztergalasa. Szerszamvalasztas
10 Furas. Az eljaras sajatossagai, szerszamai, adatok és er6hatasok szamitasa.
11 Marasi eljarasok. Az eljarasok sajatossagai, szerszamai, adatok szamitasa.
12 Gyalulas, vésés, kdszorulés. Az eljarasok sajatossagai, szerszamai.
13 Gyalulas, véseés, koszorulés bemutato
14 Elmaradasok potlasa.




Kovetelmeények

A targy kovetelménye: felevkozi jegy (3 Zh, 2 tervezési feladat - legalabb
elégséges szinten)

1.) Két tervezési feladat eredményes megoldasa
|. feladat: Szerszamabrazolasi feladat

¢ kiadas: 3. hét ¢ beadas: 7. hét
ll. feladat: Tengelyszer( alkatrészgyartasi feladat
¢ kiadas: 6. hét ¢ beadas: 13. hét

A hatéarid6 utan beadott feladatokert kuloneljarasi dijat kell fizetni.

A legalabb elégséges érdemjegyl feladatok beszamitanak a félevkozi jegy
megallapitasaba.

2.) Harom zarthelyi dolgozat eredményes megoldasa

¢ |. zarthelyi id6pontja: 5. hét ¢ |l. zarthelyi id6pontja: 9. hét
¢ |ll. zarthelyi id6pontja: 13. hét

Sikertelen zarthelyik javitasa az utolso oktatasi hét  en lesz!

A legalabb elégséges erdemjegyl zarthelyi beszamit a félevkozi jegy megallapitasaba
A félevkozi jegy megallapitasa:

A félevkozi jegy megallapitasakor a zarthelyik eredmeényeit sulyozva
vesszuk figyelembe.
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1. eléadas: Termek-elballitasi folyamat.
Konstrukcio. Elégyartas, alkatréeszgyartas,
szerelés.

Osszedllitotta: B | ré SzabOICS



Tartalom

1. Agyartas fogalma, feltéetele, folyamata

2. A gyartas tarsadalmi fejlédése,
technikatorténeti visszatekintés

3. Agyartasi folyamat elemei, a gyartasi
sorozatnagysag

4. Agyartas és a gazdasag kapcsolata

5. Agyartasi folyamat reszei, a gépipari
termékgyartas folyamata

6. Forgacsolasban hasznalt elétermékek
gyartasi eljarasai

7. Alkatrészgyartasi es szerelési eljarasok




1. Mi a gyartas?

e A gyartas az a folyamat,
amellyel nyersanyagokbdl
terméket keszitlnk.

e A gyartas komplex
értelmezésben magaban
foglalja a tervezést és a
termék el oallitasat is.

o Gyartas soran kulonbozo
eljarasokat alkalmazunk,
melyek |0l szervezett
folyamatban kovetik
egymast.




A gyartas feltéetele

alapanyag energia munkaerd toke




A gyartasi folyamat Iépésel

— Termék és gyartasi folyamat tervezese

— Anyagbeszerzeés, alkatrészgyartas, ellenérzes, szerelés
— Termék elosztasa (szallitas, raktarozas), eladasa

— Szervizelés, piac elemzés

— Visszacsatolas a fejlesztéshez




2. A gyartas, mint a tarsadalmi fejl odés alapja

* Az ipari tevékenység szinvonala meghatarozo a tarsadalmi
fejlettségben




Futdmasina ,vessz oparipa” - Karl von Drais 1817

Leonardo da Vinci




Taposopedal -
Kirkpatrick
Macmillan 1839




Velocipéd — Pierre Michaux 1861, Thomas McCall - 1869
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Magasbiciklik - 1880-1890




Biztonsagi kerékpar lanchajtassal -  John
Kemp Starley 1885




Pneumatikus gumiabroncs -  John Boyd Dunlop 1888




Kerekpérok a Vildghaboruk alatt




Napjaink kerékparjal, felepitésik, alkatrészel

Az alkatrészek sokasaga termekkeé all ssze, valamennyi eleme definialhato
gyartasi eljarassal késztil.




Termek <>~ 3. A gyartasi folyamat elemel

A termeldvallalatok mindegyikében gyartasi
folymatok lancolatat figyelhetjik meg, mely
harom elemre bonthat6: termék-, szerkezeti
egység-, és alkatrészgyartasra. Eqgy
Uzemben az alapanyag beérkezésétdl a
kész termék elszallitasaig nagyon sok
technoldgiai Iépés kdveti egymast.

. . Az alapan k, az 6ssz 55 koltsé
Szerkezeti egység alapanyagok, az Osszetett es koltseges

P

gyartasi folyamatok, az eladasra forditott marketing, a
csomagolas, a szallitas koltségei adjak a termek arat,
melyeket a végfelhasznaldk, a vasarlok egyenlitenek Kki.

A kész termék altalaban egy vagy tobb 6nallé szerkezeti

egységbél all, melyek dsszeszerelésével jon létre maga a
produktum.

Alkatrész .= A szerkezeti egysegek tovabbi részekre bonthatdk, melyek
%{”*’, alkatreszekbdl allnak. Az egyes alkatrészek dizajnjat,
f;f”ffé gyartasanak lehetéségeit, gazdasagos folyamatat jol kepzett
2

"'f;;?;’ mérnok tervezik meg és iranyitjak.
7



Gyartasi sorozatnagysag

A gyartas jellege a termék darabszamanak és egyetlen termék elballitasi
idejenek szorzataval jellemezhetd, igy beszélhetiink egyedi, sorozat, illetve
tobmeggyartasarol. '




Egyedi gyartas

» a termék gyartasi folyamata lepésrél
lépésre épll fel

* univerzalis szerszamgépek

» szabvanyos gyartéeszkdzok

» munkafolyamat vazlatos leirasa

* nagy szakértelem

o kézi illesztés

* nem csereszabatos alkatrészek









44

Fe _ A il PR ™
T __ 3 et A R e T A
gl = B a'hs T gher, e B A

2

osep|obaw ezsn w Aljeany

§

[E:
o




Sorozatgyartas

e a gyartasi folyamatok
huzamosabb ideig
azonosak, visszatérnek.
* univerzalis és specialis
szerszamgeépek

» gépek automatizalasa
» egyedi készulékek,
kulonleges szerszamok

* részletes gyartasi
utasitasok

o kiilonféle
szakképzetség

* a beépitett alkatrészek
részleges cserélhetésége




Tomeggyartas
« folyamatos el6allitas

« a folyamatszakaszok honapokig,
évekig azonosak

» egycélu gyartésorokon
* magas fok( automatizalas

e egyedi készllékezés

e alacsonyan kvalifikalt operatorok
* magas szintl gépbedllitok
* teljes csereszabatossag







4. A gyartas és a gazdasag kapcsolata

A gyartas fejlettsége szoros kapcsolatban van a GDP nagysagaval.







A gyartas hozzaadott erték, mely annal nagyobb, minél
fejlettebb a gyartas!

Csepel,
Altrix,
Caprine,
Gepida,
Montana,
Hauser,
Koliken,
Mali,
Magellan,
Median,
Neuzer,
Olimpia,
Stringbike,
Haibike,
Hercules,
Ghost,
Winora,
Lapierre







5. A gyartasi folyamat részei

» alapanyag gyartas
A termekkel szemben tamasztott igénybeveteleknek, szilardsagi méretezésnek,
konstrukcios kialakitasoknak megfeleléen meghatarozhaté az alapanyag.

o el6termek gyartas
Az alkatrész alakjat megkozelit6 felkésztermek elballitasa. A szoba j6hetb eljarasokat
a termék anyagmindsége, szilardsagi tulajdonsagok és a gyartas tomegszerisége
hatarozza meg.

o alkatreszgyartas
Az el6termék gyarto végtermékét hasznalja fel az
alkatrészgyarto, aki egy megfelel6en megvalasztott
megmunkalo6 eljaras alkalmazasaval éri el, hogy az
alkatrész a mihelyrajznak megfelel6 alakot elérje.
Az alkatrészgyartasi eljarasok torténhetnek
forgacsolassal, forgacs levalasztasa nélkul, vagy a
kettd kombinacigjaval.

e szerelés

Az elkeszilt alkatrészeket vagy helyben beépitik a termékbe, vagy beszallitjak mas
0sszeszerel6 Uzemekbe.




A GEPIPARI TERMEKGYARTAS FOLYAMATA
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Folyamatos ntés Acélok els6dleges formaadasa

Acelontvények elballitasa Kokillaba 6ntott tusko

A megolvadt acél szilarditasa
tovabbi feldolgozasra alkalmas
formaban.
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A GEPIPARI TERMEKGYARTAS FOLYAMATA

SZALLITAS

ONTES
KOVACSOLAS
HENGERLES
HEGESZTES

RAKTAROZAS
MINOSEG
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Az Ontés soran az olvadt femet egy célszerlen kialakitott Gregbe, a formaba ontik,

Ontott elétermékek

ahol a megdermedt dntvény alakjat, méretét a forma hatarozza meg. A forma az

alkatrész alakjanak megfelel6 Ureg (az alkatrész negativja), a minta az alkatrész
meéretét megkozelitd alak.

Masodlagos formaadas - Ontés

Ontés elvesz 6 mintaba

Ontés tartds formaba

Maradd minta

Elvesz 6 minta

Gravitacios kokilladntés

Homokforma-
ba ontés

| Héjforméazas

Keramikus
formazas

Kiolvadoé

minta =2
(preciziés
ontés)

Kiszoritasos ontés

Kisnyomasu kokilladntes

Nyomasos ontes

| Elparolgo

minta

Centrifugal 6ntés 6
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Réz, aluminium es vasontvenyek




Hengerelt el6termékek

Hengerléskor az egymassal szemben forgd hengergorgdk lapitjak/formaljak az
elégyartmanyt, ahol a gorg6k tavolsaga folyamatosan csdkken/profilja duzzad. A
folyamatos ontéessel készllt elétermékek hengermiben haladnak keresztll, melyek
vagy késztermékek (betonacél, I-tartd stb.) vagy tovabbi alakitasra szant el6termékek

lesznek. - - -
Masodlagos formaadas - Hengerlés

MELEGHENGERLES
ujrakristalyosodasi hémerseklet felett

ElGtermék gyartas £ Késztermek gyartas

=

rud- és idomacélok varrat nélkili csévek vasuti sinek betonacélok tartoszelvények

hengerhuzalok durvalemezek

lapos termékek

finomlemezek

HIDEGHENGERLES (harmadlagos formaadas)
ujrakristalyosodasi hémerseklet alatt szalagok

35




~ Melegen
~ koracél

-
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» Koralak hozzavetéleges

» Méretben tizedes eltérések tapasztal-
hatok (véglapoknal akar mm-es is)




Kovacsolt elétermékek

Az Ujrakristalyosodasi hémeérseklet felett titéssel vagy sajtolassal (lassu nyomassal)
végzett alakitas

Masodlagos formaadas - Kovacsolas

Szabadalakit6 kovacsolas ﬁﬁ Sullyesztékes kovacsolas [Eiﬁ




Hegesztett el6termekek

Csovek, zartszelvények készllnek hegesztéssel, melyeket hidegen hengerelt
lemezszalagbol készitenek.

Masodlagos formaadas - Hegesztes

Vonalhegesztés =

érintkezok

varrat

hegesztd
cs6 haladasi iranya  90rgok 38




A GEPIPARI TERMEKGYARTAS FOLYAMATA

HUZAS
'SAJTOLAS
'EXTRUDALAS
'HANTOLAS




Rudhuzas Cs ohuzas \a\ w&

- o\ l J(I\R \\
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Mindegyik mlvelet kipos Uregben végzett alakitas. A huzalhuzas
végetleni-tett radhuzasnak tekinthetd. Rudak alakitasa tobb lIépésben
torténik, tdl nagy fogyas beallitasa a huzott szakasz elszakadasahoz

vezetne. A méretpontossag és a koralakhelyesség szavatolt. 40



Rudsajtolas

A felhevitett matricaba helyezett meleg el6gyartmanybdl nagy nyomassal
rudat vagy profil anyagot sajtolnak. Az eljarasupos uregben végzett

WiNay |

Matrica

Préstuskd / /
AN




as

a

Extrud

Elsésorban aluminiumot sajtolnak

300...400 C°-on (sinek, profilok)




Palast hantolas &

A koralakhelyesség és a |0
fellletmin6ség elérése érdekében
a rudanyagokat hantoljak. A forgo
fejbe szerelt kdrlapkak leesztergal-
jak az egyenetlenségeket.
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