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Műveleti utasítás
	ÓE BGK
Anyagtudományi és Gyártástechnológiai Intézet
	MŰVELETI UTASÍTÁS
	Műv. ut. szám:


	Lapszám:



	Gyártási jel:

	Rajzszám:

	Munkadarab megnevezése:

	Munkadarab jele:


	Anyag:

	Nyersméret:
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	Művelet megnevezése:

	Művelet jele:
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	Név:

	Előkészületi idő
	Darabidő
	Érvényes darabszám
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Szerszámterv
	ÓE BGK
Anyagtudományi és Gyártástechnológiai Intézet
	Szerszámterv
	Tervezte: 


	
	
	Dátum: 


	Program száma: -
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Leválasztási terv és műveletelem sorrend
Rajz


Műveletelem sorrend



Ráhagyás számítás
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Szerszámválasztás bemutatása

Mozgáspályák meghatározása
	1. Műveletelem megnevezése

vázlat

	
főmozgás és mellékmozgás úthosszának számítása
a mozgás rövid leírása


	2. Műveletelem megnevezése

vázlat

	
főmozgás és mellékmozgás úthosszának számítása
a mozgás rövid leírása
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Normaidő számítás
	No
	Művelet elem
	Szerszám
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	Dmax
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Főmozgások ideje (tg):			min
Mellékmozgások ideje (tm):			min
Szerszámváltás (tsz.v): 			min
Gépkiszolgálás (tgk): 				min
Normaidő összesen (tn):	min


