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Forgacsolastechnoldgia
alapjai

04 — Bazisok és készulékek

Dr. Miké6 Balazs
miko.balazs@bgk.uni-obuda.hu

Dr.Miko B. |
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A munkadarab szabadsagfokai
Szabadsagfok: egy dimenzios elmozdulasi lehetSség.

Pontszer
ta ta
c masztas .
Vonalmenti
z tamasztas
A
B
X
Y
6 szabadsagfok
Tamasztd sik
Teljes helyzet meghatarozas:
6 szabadsagfok lekotése
Dr. Miko B. 2
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Bazisok

Bazis:a munkadarab azon eleme, melytdl mas elemek
helyzetét hatozzuk meg

Osztalyozas |:

* Szerkesztési bazis: a konstruktér adja meg a mihelyrajzon, a
miikodés szempontjait tiikrozi.

*Technoldgiai  bazis: a gyartas soran az alkatrész
megmunkalasara illetve mérésére szolgal.

Szerkesztési b. = Technoldgiai b. — Fobazis
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Bazisok

Osztalyozas 2:
*Valdsagos bazis: létezik
az alkatrészen.
(pl- a darab oldala)

* ElIméleti bazis: nem XT
létezik az alkatrészen.
(pl- furat kozépvonala)

X
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Bazisok

Technolégiai bazisok osztalyozas 3:
*a megmunkalas foka szerint: nyers / .
kozbensd / simitott

* |étesités modja szerint: természetes bazis

| mesterséges vagy segéd bazis
* szerepe szerint: felfogdsi /| mérési /
ellendrzési
* geometriai alak szerint:
* sik
* hengeres
* sik + hengeres
* (menet)
* evolvens
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Bazisvalasztas elvei

Szerkesztési bazist valasszunk technoldgiai bazisnak.
Nyers bazist csak egyszer hasznaljunk.

A bazisfelilet j6 leszoritasi lehetoséget biztositson, a
deformacio minimalis legyen.

A bazisfelllet konnyen megmunkalhato legyen.

A bazisvaltasok szama minimalis legyen.

Felfekvé bazis: legkiterjedtebb fellilet.
Tajold bazis: leghosszabb feliilet.
Utkoztetési bazis: legkisebb feliilet.

Mérési bazis sok méret kiindulé fellilete legyen.
Mérési bazis a legszigorubban tiirt felulet.

2015.09.30.
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Keészulekek

!

o A késziilékek szerepe a munkadarab
(esetleg  szerszam)  helyzetének
meghatdrozasa és megtartdsa a
megmunkalas soran.
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Kozvetlen rogzités

* |dSigényes

 Szaktudast igényel
* Univerzalis
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Keészulékek alkalmazasanak muszaki
elonyei

* Pontosabb felfogas
* Pontosabb megmunkalas
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Készulékek alkalmazasanak gazdasagi
elonyei

» Rovidebb felfogasi id6

¢ El6rajzolas elmaradasa

o Kevésbé képzett szakember alkalmazasa
» Anyagkoltség csokkenés

* Selejtcsokkenés

* Mindség javulas

* Miveleti id6 csokkenése

2015.09.30.
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Készuléket kell hasznalni, ha

o Késziilék nélkil nem munkalhaté meg az
alkatrész (pl. osztokészulék alkalmazasa).

* Ha az adott pontossag készulék nélkiil

nem érhetd el (pl. furdpersely
alkalmazasa).
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* Ha a munkadarab gyartasi koltsége kisebb,
mint készulék hasznalata nélkul.
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Készulékfajtak . _
% Faro

% Maré

 Eszterga

% Uregeld

% Koszoriilé

U Munkadarab befogo
U Szerszam befogo
U Szerszdm vezeté

B

U U Méré % stb

D * .

A

| i EgyeFf:r'nes Mechanikus
Specialis Hidraulikus

»Szabvanyos elemekbdl
osszeallitott
> EOK

Pneumatikus
Magneses
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v' Kézi miikodtetésl
v" Automatizalt




2015.09.30.

Forgacsolo késziilékek
1 Palést (hengeres) megmunkalésshoz Hosszesztergilishoz
Egyedi hengeres Sorozatos . . Tébbszérds Sorozatos
2 meemunidlishos hengeres meg- Egyedi hosszesztergélshoz hosszesz- HossEeatabaalishi
munkslishoz tergilishoz
O N Elforgathatd
3 | Cstcsos Onbeslls Régzitett Elforgathaté t8bbszérds Témbbefo- | Fiiggetien
B késziilékek késziilékek késziilékek késziilékek befo; gassal befogissal
késziilékek
U Fiir6—feszitd késziilékek
D < Billens fars- | Tobbszords Elforgathaté Tobb cAll
1 | Farésablonok All6 flrskésziilékelc \éomiilekel faré- fobntienek frdkészii
A késziiiékek Iékel
& st Két egymist
I 2 e YEEsIvasy Régzil M Egylengs- | keresztezs
sablonok flrétarcsval firétarcsaval tengellyel | lengéten-
gellyel
= forgicsolékéssel vals
G 1 Szerszimvezéridk Munkadarab-vezérlsk Szerszimtartok
Y A et Irényitékészilé T Forgs szer
a abok
E 1 El5rajzol6 késziilékek Szerszimtarté
T 2| Elérajzols sablonok El8rajzols késziilékek H Blcésziilé sllicskeszile Osszeszerels készilék
E Gyiiriis vagy Rogzitett Mozgathaté
3 e L i 5 Srajzolé elérajzold
M sablonolk sablonnal sablonnal ’
Ellenérzékésziilékelk
4 Méréeszkdzt hordozék Munkadarabot hordozék Méréeszkozt és munkadarabot hordozék
BANKI
Dr.Miko B. 13
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Felepités szerinti csoportositas

Felépités fajtija

Felhaszndlasi tertilet

Kiilonleges késziilékek

Nagysorozat- és
témeggyartas
(bonyolult darabokhoz,
amelyek szabvanyos
késziilékkel nem gyart-
haték)

Szabvanyos késziilékek
— késziilékalaptest

— tobbcélialaptest

— tobbcéld bedllithatd
késziilékek

Nagysorozat-
éstomeggyartds

Kissorozat-,
nagysorozat- és
tomeggyartds

Kissorozat-,
nagysorozat- és
témeggyartas

Epit&szekrényelv(
késziilékek

Nullsorozat és
kissorozatgyartds
(bonyolult darabokhoz,
amelyek szabvanyos
készilékekkel nem
gyarthatdk)

Dr.Miko B.
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Munkadarab befogo készulék részei

Ulék Munkadarab Szoritd egység
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-\ _— Késziilék test

Tajold tuskod (Allvany, Haz)

151’\1\11(1
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Keészulék test
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Y * Merevség * Ontottvas

% * Pontossag * Hegesztett konstrukcio
= * Mobilitas

\Y
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Tajold elemek - Ulékek
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Fix Beallithato Bealld

Adaptiv ulekek

o Kis széria
o Alakos felulet
e Alak- és erozaro
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Tajolo elemek - prizmak

WA

e —" e w—
Egy iranyu
kozpontositas
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Szorito elemek — Csavar szoritas

|
‘ V% Munkadarab [ |

N
N|

,J\%_ﬂ 1 1.

Kezelési idd
csokkentése

Szoritod elem biztositasa
elvesztés ellen

2015.09.30.
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» Gyors szoritas
e Ero sokszorozas
¢ Kis elmozdulas

04250 - ‘
07420 ‘

04310
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| —————womw

0140

07650

)
01080
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Szorito elemek — Ek szoritas
o Ekhatas
e Oldalrol szorit

* Nem takarja a felsé
feluletet
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Szoritd elem — Rugos szoritas

» Gyors szoritas
» Kis erd

e Méro készulékek

23
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Szorito elemek — szorito vas
1 b

G W @ £ =
LT R\ i
%\ 2\

T

* Egyszerl
o Nehézkes kiszolgalas . 1N

Dr.Miko B. 24
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Szorito elemek — Csuklos
e Kézi mukodtetés
e Sokoldalu szoritas

e Szerelo, méro és
hegesztd készulékek
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Hidraulikus szoritas

* Automatizalhato
¢ Specialis elemek
* Nagy szorito eré

2015.09.30.
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* A készulék helyzetének
meghatarozasa

» Gyors késziilék csere

Null-pont rendszer
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Egyetemes keszulekek

* Egyedi gyartas » Tokmany
» Egyszer( bazis elemek * Patron

* Satu

» Korasztal

e Osztomu

» Magnes asztal

2015.09.30.
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All6 pofa:
Ulek

{
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Mozgé pofa:
Szorité elem

Egyetemes készulékek

Tokmany
Tokmanypofa:

Sm—=m<Om

Sik feliilet: Ulék

Ulék és szoritd
elem egyben

EOK késziilékek
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Elemkeészlet alkalmazasa

Gyors attervezés,
atszerelés

Kis/kozepes széria

Hornyos vagy furatos
rendszer

2015.09.30.
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EOK készulék

ukiukdolu

Dr.Miko B. 5
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Hidraulikus
szoritasy egyedi
maro késziilék
Dr. Miko B. 33
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Hidraulikus szoritasi egyedi maré
‘B ANKI késziilék csoportos megmunkalashoz

Dr.Miko B. 34
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Kézi szoritast hegesztd késziilék
forgathaté allvannyal
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Pneumatikus szoritasu automatizalt
hegesztd keésziilék forgathato
allvannyal

2015.09.30.
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Készulekezeési igeény

* Mit munkalunk meg!?
* Hogyan munkaljuk meg?
* Milyen gépen?

* Hol legyen megtamasztva?
* Hol legyen leszoritva?
* Hogyan legyen leszoritva?

KESZULEKSZERKESZTEST KERO LAP

Rejzszam

Milveleti

280.00-23912-022 BAK 14/1998

Miiveletjle

Szerszémgép

MAHO MC5Q

Mivelet megnevezese
214 Maras Il

Heszilék megnevezése: | gicsapos készulék K1255

VAILAT

i

Wszald eiird:

0k, magyardzat

Fuggdleges lapon, kétcsapos téjoléssal, szoritva a jelzett helyen

Kidltotts:

Détum 1998, {. 24
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BEFOGAS KESZULEKBE
Tamasztas harom sikfeliiletd fix
iilekkel, és egy beallo tamasszal.

Szoritas mint elobb.

BEFOGAS KESZULEKBE
Tamasztas harom sikfeliiletl fix
iilékkel. Szoritas villaszerd
dombor( feliletU szoritoval.

BEFOGAS KESZULEKBE
Tamasztas harom fix ilékkel és egy
bedlld tamasszal. Kdzpontositas
hengeres csappal. Szoritas
hidraulikus szoritéval.

2015.09.30.
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Felkeszulest segito kerdések

Mit neveziink szabadsagfoknak?

Milyen szabadsagfokai vannak egy testnek?
Mit jelent a teljes helyzetmeghatarozas?

Mi a bazis?

Csoportositsa a bazisokat tobb szempont szerint!
Mi a késziilék feladata?

Osztalyozza a késziilékeket!

Milyen miiszaki és gazdasagi elonyei vannak a
készulékek alkalmazasanak?

9. Ismertesse a késziilékek altalanos felépitését!
10. Milyen késziilék tipusok léteznek?

Il. Mi a készilék test feladata?

12. Milyen tipusu Ulékek vannak?
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Videok
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