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A gyartastechnologia feladata

Elkésziteni a konstruktér altal
megtervezett terméket
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A gyartastervezeés feladata

Megtervezni a termék
gyartasi folyamatat,
valamint a sziikséges
dokumentaciok
eléallitasa.
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Folyamat szintetizalas

~
Gyartasi % /Berendezesek
Min 6ség ‘ Termék - Koltség
Készilékek Rszerszémok
\ J
Kornyezet
adottsagai
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Alapfogalmak, definiciok

Gyartasi folyamat: azon tevékenységek osszessége, melynek
folyaman egy anyagbol alakjanak és tulajdonsagainak
megvaltoztatasaval tervszer(en ipari termékeket allitanak elo.
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A gyartasi folyamat elemei

El6gyartmany

El6gyartmany

gyartas gyartas
Alkatrész Alkatrész
gyartas gyartas
Szerelés

Gyartasi eljarasok
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Elogyartas Alkatrészgyartas Szerelés
Ontés Forgacsolas Egyesités
Hegesztés Koszoniles Beszabalyozas
Sajtolas Szilkraforgacsolas Feluletkikészités
Kivagas Bevonatolas Konzervalas
Darabolas Hokezeles Cromagolas
a U gt
Elogyartmany Alkatrész Termék
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Alapfogalmak, definiciok

Miivelet: a gyartasi folyamat onmagaban befejezettnek
tekinthetd, megszakitas nélkul végzett szakasza.

A mivelet a gyartasi folyamat tervezési és szervezési
egysége, amely tobb miiveletelembdl all.
Forgacsolastechnologiaban mlveletnek nevezzik az egy
gépen, egy felfogasban végrehajtott magmunkalasok
Osszességeét.

Miiveletelem: a miivelet kiilonvalaszthato és kiilon
elemezhetd, tervezhetd eleme.

Forgacsolastechnolégiaban az egy szerszammal geometriailag
és technologiailag Osszefliggd rahagyasi alakzat eltavolitasat
nevezziik miiveletelemnek.
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Alapfogalmak, definiciok .

Allapot : a munkadarab, feluletelem, vagy feliletelem
csoport készultségének meghatarozasara szolgal.
Megkulonboztethetd allapotok: nyers allapot, kdzbensé
allapot, pillanatnyi allapot, kész allapot.

Allapotjellemz_6k: az allapotot minéségileg
szamszer(en leir6 paraméterek:
 anyagtulajdonsagi

* geometriali

* méret (IT)

* alak (egyenesseéq, siklapusag, korkoérosseg stb)
* helyzet (parhuzamosséag, merélegesseég,
egytengelylség stb.)

» mikropontossag (Ra)

2015.09.30.
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Alapfogalmak, definiciok IV.

Felllletelem : az alkatrész geometriai épitéeleme.
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Fellletelem csoport_: az
alkatrész feliilet elemeinek
geometriailag és
technologiailag 6sszefliggd
csoportja.
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Alapfogalmak, definiciok V.

Megmunkalasi igény : a felliletelem csoport nyers

és kész allapota kozti kilénbség.
Rahagyasi alakzat : az alkatrész nyers és kész

allapota kozti geometriai kiilonbség.
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A gyartasi tipusok

A gyartas jellemz6i Egyedi Sorozat Tomeg

A feladat rendszertelen periodikus allando

ismétlodése

Egyidejiileg egy t6bb igen sok

gyartasban 1&vé

darabok szdma

Gépek, szerszamok, | univerzilis vegyes specidlis

késziilékek

Gépek elrendezése mithely rendszerii | vegyes folyamat
rendszeril

Fizikai dolgozdk legmagasabb alacsonyabb, beallitok:

képzettsége (szakmunkas) vegyes maximalis;

(betanitott) kezelok:

minimélis

Technologiai legalacsonyabb miveletterv legmelyebb

tervezés mélysége (miveletiranyitas) (mozdulatterv)

Tervezés-szervezés legkisebb atmeneti legnagyobb

kézpontosithatosaga

Elokészitési kicsi nagyobb nagy

koltségek (tipusviltas)

Gyartasi koltségek nagy kisebb alacsony
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Atlagos tomegszeriiségi fok

o QD;E
Irrh Zgi(lm_lv)i

a termebegység atlagos tomegsieégi foka
a termelési feladat volumene (db/év)
a termebegységre harulé termelési feladat munkaiénye (6ra/db)

. a termelési feladat megoldasaba bevont munkahelyekeglet@sen
rendelkezésre allé produktivddlap (6ra/év)
a termelési feladat egységnyi mennyiségéneldltasahoz szikséges
munkadraigény az i- edik munkahelyen (6ra/db)
atlagos gépallomany az i- edik munkahelyen (db)
a termebegységben rendelkezésre allé munkarend szeridgtlag az i-
edik munkahelyen (6ra/év)

a munkarend szerinti &hlapbdl levonandé kiésidék (pl. karbantartas) az
i- edik munkahelyen (6ra/év)

2015.09.30.
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Gyartds tipusa Az dtlagos A Gydrtasi folyamat és egyes részei
tomegszerliségi kivitelezésének a jellege
fok (Ty)
Toémeg- Folyamatos Tr=1 A gyartasi folyamat egészét és egyes
gyartds tomeggyartds részeit (miivelet) megszakitas nélkiil
hajtjak végre
Egyszeri 0.8<T¢<1 A gyartdsi folyamat megszakitds
tomeggyartas nélkiili, egyes munkahelyeken
azonban megszakitasok elofordulnak
Sorozat- Nagysorozat 0.6<T¢<0.8 A gyartds megszakitdsos. de a
gyartds gydrtas folyamat rendszeresen ismétlédik.a
munkahelyek jelentésrészén a
gyartas adott miveletét megszakitds
nélkiil végezhetik a sorozatba tartozé
munkadarabokon
Kozépsorozat | 0.4<T¢< 0.6 A gyartds megszakitdsos, de egy-két
gyartas munkahelyen elérheto a kozel teljes
terhelés
Kissorozat 02<T¢<0.4 A gyartds megszakitdsos. egyetlen
gyartas munkahelyen sem lehetséges
maradéktalan terhelés
Egyedi 0<Te<0.2 A gyartményok egyes darabjai csak
gyartds elére ki nem szdmithaté
idokdzonkeént ismétlodnek a
munkahelyeken
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Technologiai elemzés

3 HOLES, DIA6
EQUI-SP

* Jelleg
o Méret

e Tlirések
 Anyag

e Darabszam

©lo1]s]
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e Szerszam meéret
* Felfogas
e Ellenorzés
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Dokumentumok

e Kiindulé dokumentumok

¢ Felhasznalt informaciok és
dokumentumok
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* Eredmény dokumentumok
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Dokumentumok

Termék dokumentacio:

Mihelyrajz
Osszedllitasi rajz
Darabjegyzék
Mikodeési leiras
Atvételi
kovetelmények

21
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Dokumentumok

Gyartorendszer adatok (GKS)
Anyag adatok

Szabvanyok

Mikodeési és karbantartasi leirasok
Min&ségbiztositasi dokumentumok

2015.09.30.
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Dokumentumok

Gyartasi dokumentaciod:

' _4F Miveleti sorrendterv
g Miveletterv

Muveleti utasitas
Szerszambeallitasi terv
Programhordozék
stb
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Muveleti sorrendterv

........

| MUVELETI SORRENDTERV | A1¥V3%% & ,

s e R Egy alkatrészre
|- et s MY tartalmazza a miveleteket,
A s azok sorrendjét, a
B : szerszamgépeket és a
U késziilékeket.
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Alkatrész megnevezése |Rajzszém: Nyersméret:|Lapszém:
Fogazott tengely A-1 ® 140x495 1
] 4 ' Gép- I
= He MOVELET MEGNEVEZESE Késaiti | berendezés-| 1o Ttk
O sorsz. . fécsoport
B 1. Darabolés G 1 kérfirész prizma
B 2% Oldalazds, kbzpontfiréds G 2 célgép prizma
A 3. Nagyold esztergdlds 1. G 2 csics- csics,
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Y gép csics
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Muveletterv E—

Klkatrész megnevezése | Fajzszim:
Fogazott tengely Al

Wire- 3 ot
et MOVELST LSfRASA - VAZIAT Bers ke

1. |Darabolds

|| Egy alkatrészre tartalmazza
0 a miveleteket, a |
B szerszamgépeket, a b | 2
D készilékeket, a [ & e & ] HE
JAN miiveletekhez tartozo sl
I miveletelemeket, R ST }
szerszamokat, |

méroeszkozoket és a

bedllitando technologiai
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FXLZD 160x800 végmaré és kdzpontozs célgép

& a
g °
| a =
2.1 Mdb-t prizmds készilékbe befog, 2 %
I ttkdztet ot 3
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Miivelet tagozéddsa Megm. Szerszadm, mérdeszkoz, v n mn/ ford fogds |Fogds-
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Kidllitotta Kelet Ellen6rizte Kelet Eldkésziileti id6 Darabidd Ervényes darabsz,-ra
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2
> Javitdsok =
O Jel Javitotta Kelet Ellenbrizte Kelet Mlihely - Csoport Géptipus Gépleltari sz,
B G.2 Eszter-| om. | mav|E-400M
U ga
npn 1
D gu8
5 Fogen
péld. a P d FERIRS
A Kapja: Rt
2 8E] ugn
| oszt.

x A miivelet tagozddds, az eldirt értékek és a norm.-eldirdnyzott idSk a tervezetnél normdlis gydrtdsi
kérilményekre, pl. normdlis gépi bedllitds mellett értenddk.

Sziikségmegolddsok esetén, ha tényleges munkaidd hosszabb a norm. id6nél, akkor ezt pétlékolni kell,
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Szerszambeallitasi terv

A szerszamok elhelyezésére
vonatkozoé utasitasokat és a
szerszambeallitas méreteit
tartalmazza.
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ProgramhordOZék Programhordozé:
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az a média, amely
tartalmazza az
egyértelmi és teljes
technoldgiai folyamat
leirast az adott
gyartasi
kornyezetben.

N85( TABLE 0 - G54/P1)

Dr.Miko B.

* Mveleti utasitas
*Vezértarcsak,
* NC programok stb.
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Felkeszulest segito kerdések
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Dr.Miko B.

Mi a gyartastervezés feladata?
Milyen elemekbdl all a technologiai terv?
Mit nevezink miiveletnek és miivelet elemnek?

Jellemezze a gyartasi tipusokat tomegszeriiségtik
szerint!

Mit jelent a tomegszer(iségi fok?

Milyen paraméterek jellemzik a gyartasi feladat
nehézségét?

Milyen dokumentumokkal definialhaté a technologiai
folyamat?

Milyen informacidkat tartalmaz a miiveleti utasitas?

34
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