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Forgácsolástechnológia Forgácsolástechnológia 
alapjaialapjai

01 - Bevezetés, Alapfogalmak, 
Technológiai dokumentáció
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A gyártástechnológia feladataA gyártástechnológia feladata
Elkészíteni a konstruktőr által 

megtervezett terméket
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A gyártástervezés feladataA gyártástervezés feladata

Megtervezni a termék 
gyártási folyamatát, 

valamint a szükséges 
dokumentációk 

előállítása.
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Folyamat szintetizálásFolyamat szintetizálás

Gyártási eljárások Berendezések

SzerszámokKészülékek

TermékMinőség Költség

Környezet 
adottságai
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HOGYAN GYÁRTANI

HOGYAN TERVEZNI

Technológiai tudásTechnológiai tudás
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Alapfogalmak, definíciókAlapfogalmak, definíciók

Gyártási folyamat: azon tevékenységek összessége, melynek
folyamán egy anyagból alakjának és tulajdonságainak
megváltoztatásával tervszerűen ipari termékeket állítanak elő.
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A gyártási folyamat elemeiA gyártási folyamat elemei

Előgyártmány
gyártás

Előgyártmány
gyártás …

Alkatrész
gyártás

Alkatrész
gyártás …

Szerelés
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Gyártási eljárásokGyártási eljárások
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Alapfogalmak, definíciókAlapfogalmak, definíciók
Művelet: a gyártási folyamat önmagában befejezettnek
tekinthető, megszakítás nélkül végzett szakasza.
A művelet a gyártási folyamat tervezési és szervezési
egysége, amely több műveletelemből áll.
Forgácsolástechnológiában műveletnek nevezzük az egy
gépen, egy felfogásban végrehajtott magmunkálások
összességét.

Műveletelem: a művelet különválasztható és külön 
elemezhető, tervezhető eleme. 
Forgácsolástechnológiában az egy szerszámmal geometriailag
és technológiailag összefüggő ráhagyási alakzat eltávolítását
nevezzük műveletelemnek.
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Alapfogalmak, definíciók III.Alapfogalmak, definíciók III.

Állapot : a munkadarab, felületelem, vagy felületelem
csoport készültségének meghatározására szolgál.
Megkülönböztethető állapotok: nyers állapot, közbenső
állapot, pillanatnyi állapot, kész állapot.

Állapotjellemz ők: az állapotot minőségileg 
számszerűen leíró paraméterek:
• anyagtulajdonsági
• geometriai
• méret (IT)
• alak (egyenesség, síklapúság, körkörösség stb)
• helyzet (párhuzamosság, merőlegesség, 
egytengelyűség stb.)
• mikropontosság (Ra)
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Alapfogalmak, definíciók IV.Alapfogalmak, definíciók IV.

Felületelem csoport : az 
alkatrész felület elemeinek 
geometriailag és 
technológiailag összefüggő 
csoportja.

Felületelem : az alkatrész geometriai építőeleme.
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Alapfogalmak, definíciók V.Alapfogalmak, definíciók V.

Megmunkálási igény : a felületelem csoport nyers 
és kész állapota közti különbség.

Ráhagyási alakzat : az alkatrész nyers és kész 
állapota közti geometriai különbség.
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A gyártási típusokA gyártási típusok
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Átlagos tömegszerűségi fokÁtlagos tömegszerűségi fok
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T f: a termelőegység átlagos tömegszerűségi foka
Q: a termelési feladat volumene (db/év)
T: a termelőegységre háruló termelési feladat munkaidőigénye (óra/db)
Imh: a termelési feladat megoldásába bevont munkahelyeken ténylegesen

rendelkezésre álló produktív időalap (óra/év)
t i: a termelési feladat egységnyi mennyiségének előállításához szükséges

munkaóraigény az i- edik munkahelyen (óra/db)
gi: átlagos gépállomány az i- edik munkahelyen (db)
Im: a termelőegységben rendelkezésre álló munkarend szerinti időalap az i-

edik munkahelyen (óra/év)
I v: a munkarend szerinti időalapból levonandó kieső idők (pl. karbantartás) az

i- edik munkahelyen (óra/év)
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Technológiai elemzésTechnológiai elemzés

� Jelleg

� Méret

� Tűrések

� Anyag

� Darabszám
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� Szerszám méret

� Felfogás

� Ellenőrzés
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� Gép méret

� Felfogás

� Mozgatás

� Ellenőrzés
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DokumentumokDokumentumok

� Kiinduló dokumentumok

� Felhasznált információk és 
dokumentumok

� Eredmény dokumentumok
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DokumentumokDokumentumok
Termék dokumentáció:

Műhelyrajz
Összeállítási rajz
Darabjegyzék
Működési leírás
Átvételi 
követelmények
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DokumentumokDokumentumok
Gyártórendszer adatok (GKS)
Anyag adatok
Szabványok
Működési és karbantartási leírások
Minőségbiztosítási dokumentumok

MSz

ISO

DIN
JIS

AFNORM

UNI
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DokumentumokDokumentumok
Gyártási dokumentáció:

Műveleti sorrendterv
Műveletterv
Műveleti utasítás
Szerszámbeállítási terv
Programhordozók
stb
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Műveleti sorrendtervMűveleti sorrendterv
Egy alkatrészre 
tartalmazza a műveleteket, 
azok sorrendjét, a 
szerszámgépeket és a 
készülékeket.
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MűvelettervMűveletterv

Egy alkatrészre tartalmazza 
a műveleteket, a 
szerszámgépeket, a 
készülékeket, a 
műveletekhez tartozó 
műveletelemeket, 
szerszámokat, 
mérőeszközöket és a 
beállítandó technológiai 
paramétereket.
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Műveleti utasításMűveleti utasítás
Egy műveletre 
vonatkozóan tartalmazza 
mindazt amit a 
műveletterv, kiegészítve a 
normaidőre vonatkozó 
információkkal.
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SzerszámbeállításiSzerszámbeállítási tervterv

A szerszámok elhelyezésére 
vonatkozó utasításokat és a 
szerszámbeállítás méreteit 
tartalmazza.
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ProgramhordozókProgramhordozók

• Műveleti utasítás
•Vezértárcsák, 
• NC programok stb.

Programhordozó:
az a média, amely 

tartalmazza az 
egyértelmű és teljes 

technológiai folyamat 
leírást az adott 

gyártási 
környezetben.
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Felkészülést segítő kérdésekFelkészülést segítő kérdések
1. Mi a gyártástervezés feladata?

2. Milyen elemekből áll a technológiai terv?

3. Mit nevezünk műveletnek és művelet elemnek?

4. Jellemezze a gyártási típusokat tömegszerűségük 
szerint!

5. Mit jelent a tömegszerűségi fok?

6. Milyen paraméterek jellemzik a gyártási feladat 
nehézségét?

7. Milyen dokumentumokkal definiálható a technológiai 
folyamat?

8. Milyen információkat tartalmaz a műveleti utasítás?
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VideókVideók
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