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Jellegzetes fellletek
megmunkalasa

Furatok és furatrendszerek megmunkalasa

Miszaki Fé1sk Banki Donit Gépész- és B‘Iznnség -echnikai Mérndki Kar

Gépipari alkatrészek geometridje i :
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Belss hengereé felUletek

Kovetelmények:

« Atmérs és tirés megtartasa

« A tengelyvonal és az alkotok egyenessége
« A henger alakjanak szabalyossaga

« A tengely metlegessége a homloklapra

« Furatok egymashoz viszonyitott pontossaga
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Furatgyartasi eljarasok

e Faréas
Esztergélas
» Maras
Dorzsolés
o Koszoriilés
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Furas csigafuroval
» Telibefuras: d=25 mm
 Felflras: d=80 mm, éfarva 0,6xd-re

IT 12-13, Ra 25 Készilék nélkil
IT 10-11, Ra 3,2 Készulékkel
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Csigafuro alkalmazéasanalkéalei

« Sokszor Ujraélezhét

¢ Jol elvezetik a forgacsot

« v és f viszonylag nagyra valaszthat6
« Kisebb szakképzettséget igényel

« Perselyben jél vezethet

~

1) Furoperselytarto
(@) Furépersely
®) 1-1,5xfur6 &
(@) Pontos munkavégzés

kedvezdtlen munka-
darab feltileten is

~
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Hibas furat készitésének okai

Csigafuré helytelen kdszérilése

« Egyenbtlen élhosszok és élszogek nagyobb furatot eredméeie3
« Kis cslicsszog nagyobb érdességet és intenziveldskokoz.
« Nagy csucsszog gyors élkopast és csorbulast okoz.

* A keresztél csokkentése csokkenti az axialis. er
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Hibas furat készitésének okai

Csigafuré munkadarabhoz viszonyitott helyzete

a) Szerszam forog, a tengely és ditadhs szoget zar be: gorbe furat

b) Szerszam forog, a tengely és ditaés parhuzamos: ferde furat

c) A munkadarab forog, a tengely és a#t@bs szoget zar be: széle§{
furat

d) A munkadarab forog, a tengely és a#afs parhuzamos: kiipos

furat % :
v"" ‘\ e
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alla munkadaral forgd munkodorad

7.4 dbra. Alak- 65 belyzetlibik farfisnil 9
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Hibéas furat készitésének okai

A munkadarabban Iévanyaghibak

Anyaghibak, tireges munkadarabok,
szerelt alkatrész furasa esetén a furas
tengelye deformalédhat.

\;\: Z

\ kiegészitd
darab

A fUré6 kihailasa T S R,

Hosszu far6 alkalmazasa a

faré kihajlasat okozhatja.
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Hibas furat készitésének okai
A far6gép hibai
Féorsé csapagyazasa
A gép vazanak deformacidja

A munkadarab ferde fellilete

A tengelyre nem méleges felillet félreviszi a szerszamot.
A helyes furathoz a kiindul6 feluletetsekell marni.
|

begllitds
felulet-
készités

7.6 dbra. A munkadarab feliiletének
kialakitésa fuarashoz
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2p ,Illszaki 615k
Esztergalas

« Eszterga gépen

« El6faras szukséges

* g 16-t6l (kisebb kések is léteznek)
*IT 7-8, Ra
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Furatmegmunkalas faréraddal

Marégép, megmunkalékdzpont
Allithat6 szerszamméret
Nagy mérei furat pontos gyartasa

Nagyolag
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Maras
Nagymérei, nem tal mély furatok
Nem tengelyszimmetrikus darabok esetén
NC megmunkalékdzpont
Elsfaras nem szilkséges
Simitassal nagy pontosség is eléthet

Csavarvonall
interpoldcié
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Dorzsoleés

« A furat érdességének és
méretpontossaganak javitasa.

* IT6-8, Ra0,2-0,8

* @30 mm furas utan, @ 50 mm
sullyesztés utan

» Foleg kis atmétjii furatok esetén

ItihugTisa 's.adusu:.---s eriikel [nrutok
simind el
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Fuaras valtozatai

» Furéas asztali far6gépen
 Furés oszlopos furégépen

» Furés szarnyas furogépen

» Furds megmunkal6 kézponton
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A furéas valtozata
Furas asztali farogép
15 mm-ig,

egyedi gyartas,
kézi eBtolas, fix asztal

Furasoszlopos farégépen

Allithat6 asztal, kézi/gépi &olas

Nagyobb teljesitmény

Felfogas az asztalon és a talapzaton

A munkadarabok felfogasa és bedllitasa nehéz
Leszoritas nélkili munkadarabot furni tilos g

oszlopos farégép
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A furéas valtozatai

Fuarés szarnyas (sugar) far6gépen

Nagy mérei munkadarabok
Gyors beallitas, készulékkel pontos farhs
Munkadarab felett szabadda tehteir
Konnyti szerszamcsere

Egyszeti kezelés

Univerzalis alkalmazas
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Megmunkaldkozpont

Egy felfogasban faras, maras,
dorzsarazas, menetfliras

A preciziés egyedi gyartas és a
témegtermelés gépei
Fugdgleges
Vizszintes
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Esztergagép
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Szegnyeregbdl a munkadarab tengelykzépvonaldban. Hengeres
szaru fardk furétokmanyba fogva, kipos szaru furdk kozvetlendl,
vagy atalakité hiivelyekkel foghatok be.
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Miszaki Fé1sk
Kdszorulés
IT 5-6 Ra0,2-1,6
Nagyobb méréi furatok esetén
All6 / Forgd munkadarab
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Edzett anyagok
Vékony perselyek
Megszakitott feluletek
Félrefart furatok korrigalasa



