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Bazisok

Béazis a munkadarab azon eleme, mélyhas elemek helyzetét
hatozzuk meg

Osztalyozas 1:
« Szerkesztési bazis: a konstrttkedja meg a iihelyrajzon, a

mitkddés szempontjait tikrozi.
e Technolégiai béazis: a gyartds sordn az alkatrész
megmunkalasara illetve mérésére szolgal.

Szerkesztési b. = Technolégiai-b. Fébazis
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Bazisok

Osztalyozas 2:

* Valésagos bazi
létezik az alkatrésze
(pl. a darab oldala) _
«Elméleti bazis: nel T'—"—"-\ TR S

létezik az alkatrésze
(pl. furat kézépvonala)
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Bazisok

Technoldgiai bazisok osztalyozas 1:
*a megmunkalas foka szerint: nyers
kdzbens / simitott

« létesités mddja szerint: természe
béazis / mesterséges vagy segéd bazis
e szerepe szerint: felfogasi / mérési
ellensrzési 29
» geometriai alak szerint: sik / hengere
sik + hengeres / menet / evolvens

A részler

1 [m20
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Bazisvalasztas elvei

v’ Szerkesztési bazist valasszunk technolégiai bézisna

v Nyers bazist csak egyszer hasznaljunk.

YA bazisfelulet j6 leszoritasi leletéget biztositson, a
deformécié minimalis legyen.

v' A bézisfelilet kénnyen megmunkalhaté legyen.

v' A béazisvaltasok szama minimalis legyen.

v Felfekw bazis: legkiterjedtebb felllet.
v T4jol6 bazis: leghosszabb felllet.
v Utkoztetési bazis: legkisebb felillet.

v Mérési bazis sok méret kiindul6 felulete legyen.
v Mérési bazis a legszigortbbaimttfellet.
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Készilékek

* A készillékek szerepe a munkadarab illetve
a szerszam helyzetének meghatérozasa és
megtartasa a megmunkalas soran.
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Készilekek alkalmazasanakiszaki
elényei

» Pontosabb felfogas
« Pontosabb megmunkélas
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Készulékek alkalmazasanak gazdasagi
elényei

» Rovidebb felfogasi idl

« Elérajzolas elmaradasa

» Kevésbé képzett szakember alkalmazasa
Anyagkdltség csokkenés
Selejtcsokkenés
* Mingség javulas
Miveleti id5 csbkkenése
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Keszuleket keII 'h‘asznalnl ha

o Készilék nélkil nem munkélhaté meg az
alkatrész (pl. osztokészilék alkalmazasa).

* Ha az adott pontossag készlilék nélkil nem
érhet el (pl. furépersely alkalmazasa).

« Ha a munkadarab gyartasi koltsége kisebb,
mint készllék hasznélata nélkul.
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Készuldkfajtak

a Mdb befogd < Faro

O Szerszam befog6 < Maré

O Szerszam vezét “ Eszterga

0 Mérs +Uregeb
“»Kdszorub

» Egyetemes « sth.

» Specialis

> EOK / Szabvanyos
elemekidl 6sszeallitott

= Mechanikus
= Hidraulikus
= Magneses
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Munkadarab béfogo keszUlék részei

Monkactrab.

Lapos U/é’/(i 5z0f/f0 mﬂc/mmz/ s

\Jajolo ektuskd o (Csapos dlék_
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Egyetemes keszulékek

« Tokmany
« Patron

* Satu

« Korasztal
* Osztonti
* Magnesasztal
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Specialis készulékek
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Szabvanyos elemekb
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Készulékezési igény

KESZOL KEROLAP

o

« Mit munkalunk meg?
« Hogyan munkaljuk meg? .
« Milyen gépen? T
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Fuggdleqes lapon, kélesapos téjoldssel, szoritva @ elzett helyen

« Hol legyen megtamasztva?
« Hol legyen leszoritva?
* Hogyan legyen leszoritva?
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EOK készilékek
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