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Az elsgyartmany valasztas lepései

* Az elbgyartmany tipusanak meghatarozasa
A rahagyasok meghatarozasa

* Tobb lehetséges megoldéas esetén az optimal
elégyartmany kivalasztasa

*» Az elbgyartmany nihelyrajzanak elkészitése
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Iogyartmany ﬁpusok

* Hengerelt
* Huzott

» Kovacsolt
« Ontott

* Hegesztett
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Hengerelt glgyartmany

Termelékeny, ezért olcsésglyartasi eljaras.

Célszeti valasztani, ha:
« kevés a forgacslevalasztas,
« kicsi a darabszam

Méret meghatérozasa:
Az alkatrészlegnagyobbméretére szamitjuk a
szilkséges rahagyasokat, migjifielékerekitiink.
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Miszaki Féiskol
Hengerelt acélok

Hengerelt kdracél MSz 4337 o7 —-180
Hengerelt négyzetacél MSz 4341 6 —60
Hengerelt laposacél MSz 4342 5x10 —50x140
Hengerelt hatszég acél MSz 5725 10-48
Négyszogletes MSz 357, 65 - 300
tdmbbugak

Lapos tdmbbugak MSz 358 50x200 — 360x500
Négyzetes bugdk sima MSz 359 50 -180
felulettel

Fimonlemez MSz 23 0,20-2,75
Kdzéplemez MSz 322 3-7,5
Durvalemez MSz 21 8 -100
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Hidegen hizott rudak

Alkalmazas:
« ha a kil feltletet nem kell megmunkalni
* patronos befogas esetén

Méretpontossag: h10, h9, h8
Fellleti érdesség: R12.5

Méret meghatarozasa:
Az alkatrésZzegnagyoblmérete.
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Hazott acélok
MSz4379 1-80
MSz 4376 4 —46
MSz 4370 1-100

Huzott acél

Huzott hatszdgacél
Huzott vagy koszoriilt
koracél

Huzott négyszégacél

MSz 4374 3-50
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Kovacsolt engyartmanyok

Kedvez mechanikai tulajdonsagok.

» Szabadalakito kovacsolas

« Silllyesztékes kovéacsolas

« Silllyesztékes kovacsolas vizszintes kovacsologép
* Finomkovacsolas
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Szabadalakito KOvAcsolas

* Nehézkes

« Pontatlan

« Korlatlan suly és méret

» Csak egyszéibb alkatrészeknél alkalmazhat6
« Kis darabszamnal is gazdasagos

hozzaadas S0
/ rahagyas\‘

/ 1épesod
névleges méret

beugras
5.7. abra Hozzaadasok
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Blockes unter der 55 MN-Schmiedepresse

Bild 5.7:

eines 100-
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SuIIyesztekes kovacsolas

* Az alakitas zart tregben
torténik.

*Bonyolultabb alakd darab
is készithet.

« Egy nagysagrenddel
pontosabb.

« Draga szerszam.
 Sorozat és tomeggyartas|

finished part
flash cut off

part straight ouf
of the mould
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Ontott eb&yartman ok

« Ontés homokba kézi formazas
« Ontés homokba gépi formazas|
« Ontés fémformaba
* Preciziés 6ntés

« Nyomasos éntés
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Ontés homokba kézi formazassal

* Faminta.

* Pontatlan.

« Egyedi és kis sorozat.

* Nagy tomegj ontvények.
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Ontés homokba gépi formazassal

* Fém minta.

» A homok gépi tdmdritése.

« Pontosabb, jobb miisédi ontvény.
» Nagysorozat és tdbmeggyartas.
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Ontés fémformaba

» FémlBl készilt formaba torténik az ontés.
« Draga szerszam.

« Pontos dntvény

» Nagysorozat és tdomeggyartas
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Ontési folyamat 1

1. Kokilla tisztitasa

3. S4ir6 a kokillaban
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2. Szd behelyezese

4. A kokilla zarasa 1
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OnteS| folyamat 2

7. A kokilla nyitasa 8. Ellefrzés
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Precizios ontés
« Viaszmintat beformazas utén kiolvasztjak, a
helyére dntik a fémet.
« Kis alkatrészek.
* Nagyon pontos.
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Precizios ontés folyamata 1
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Nyomasos ontés

ety

* Draga szerszam. .
* A legpontosabb ontési_

eljaras. g
» Csak alacsony 5%1:
olvadaspontd fémekre. _,f

Mk maral
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Valasztas

Anyag / Konstrukgr

Elégyartany koéltsége + alkatrészgyartas koltség®IN
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Hegesztett égyartmanyok

* Kedvez6 anyagfelhasznalds
e Alapanyag hegeszthetd legyen
e Deformacié

@

AGI —




