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Mőveleti sorrendterv

Egy alkatrészre tartalmazza a 
mőveleteket, azok sorrendjét, a 
szerszámgépeket és a 
készülékeket.
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Mőveletterv

Egy alkatrészre tartalmazza a 
mőveleteket, a szerszámgépeket, a 
készülékeket, a mőveletekhez 
tartozó mőveletelemeket, 
szerszámokat, mérıeszközöket és 
a beállítandó technológiai 
paramétereket.
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Mőveleti utasítás

Egy mőveletre vonatkozóan 
tartalmazza mindazt amit a 
mőveletterv, kiegészítve a 
normaidıre vonatkozó 
információkkal.
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Szerszámbeállítási terv

A szerszámok elhelyezésére 
vonatkozó utasításokat és a 
szerszámbeállítás méreteit 
tartalmazza.
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Programhordozók

• Mőveleti utasítás
• Vezértárcsák, 
• NC programok stb.

Programhordozó:
az a média, amely 

tartalmazza az 
egyértelmő és teljes 

technológiai 
folyamat leírást az 

adott gyártási 
környezetben.


