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Alapfogalmak, definiciok .

Gyartési folyamat: azon tevékenységek 6sszessége, melynek
folyaman egy anyagb6l alakjanak és tulajdonsagainak
megvaltoztatasaval tervsden ipari termékeket allitanaksel
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Alapfogalmak definiciok 1.

Miivelet a gyartdsi folyamat Onmagaban befejezettnek
tekinthet,, megszakitas nélkil végzett szakasza.

A miivelet a gyartasi folyamat tervezési és szervezgsége,
amely tobbmiiveletelembdl all.
Forgacsolastechnolégiabariiveletnek nevezziik az egy gépen,
egy felfogasban végrehajtott magmunkalasok 6ssgéssé

Miiveletelem a mivelet killonvalaszthato6 és kiilon elemeshet
tervezhet eleme.

Forgéacsolastechnologidban az egy szerszammal geailagtés
technoldgiailag 0sszefigg rahagyasi alakzat eltavolitasat
nevezzik riveletelemnek.
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Alapfogalmak definiciok IlI.

Allapot: a munkadarab, felilletelem, vagy felilletelem csbpo
késziltségének meghatarozasara szolgal.

Megkulonboztethét allapotok: nyers allapot, kdzbénsgllapot,
pillanatnyi allapot, kész allapot.

Allapotjellemz ék: az allapotot miéségileg szamszéen leird
paraméterek:

* anyagtulajdonsagi

* geometriai

e méret (IT)

« alak (egyenesség, siklapisag, korkordsség stb)

* helyzet (parhuzamosséag, rlegesség, egytengéiség stb.)
» mikropontossag (Ra)
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Alapfogalmak definiciok IV.

Fellletelem az alkatrész geometriai &fgteme.

Fellletelem csoport az alkatrész
felulet elemeinek geometriailag és

technoldgiailag 6sszefuggsoportja.
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Alapfogalmak definiciok V.

Megmunkalasi igény a feliiletelem csoport nyers és kész
allapota kozti kiilonbség.

Rahagyasi alakzat az alkatrész nyers és kész allapota kozti

geometriai kiilénbség. ®
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A gyartastervezes tertletei
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