CAD/CAMI/CAE példatar TAMOP 4-1-2-08-2-A-KMR-200929

CAD-CAM-CAE Példatar

A példa megnevezése: C03 - Fékdob CAD modellezése

A példa szama: OE-CO03

A példa szintje: alap — kbzepedhaladd

CAXx rendszer: CATIA V5

Kapcsolédo TAMOP tananyag rész;; CAD

A feladat rovid leirasa: Fékdob modellezése, FER$galata és
ontbmintajdnak CNC marésa.

1. A feladat megfogalmazasa:

Készitse el az Uj fékdob modelljét az eredeti fethalasaval.
Az eredeti fékdob modellje a kdvetkez

2. A megoldas lépései:

Az (] fékdob kialakitasanal a kovetkezét koriilmény doriten befolyasolta az Uj alkatrész
megtervezését:
- Elirtan gbmbgrafitos dntottvasbol kell készilnie.

- Veteran gépkocsihoz kell gyartani, elenyedarabszamban.
Az 0j modell elkészitésének menete:

2.1. A mihelyrajz alapjan rajzoljuk meg a fékdob keresztmetts, majd a shaft parancs
segitségével készitsuink blel testet:
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2.2. Készitsik el az egyikitbbordat

Majd a lekerekités segitségével alakitsuk ki aageg kinézetét

2.3. Kiosztas segitségével készitsik el a tobludias.

25 borda kerul r4 véglegesen a fékdobra.
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2.4. A kipossag megadasa

2.5. A bel$ merevit borda kialakitasa

2.6. A bel$ bordak kiosztasa
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2.7. A bel$ bordak végleges kialakitasa

2.8. A csavarfészkek kialakitasa

2.9. A szelbz6 nyilasok kialakitasa
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2.10. A bordéak kialakitasa

A borda elkészilte utan még egy kiosztasra vanssgjikk.

2.11. A kész belsés kil$ modell kinézete
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Az elkészilt fékdob CAD modelljét végeselemes sddagi elemzeéssel ellénzhetjuk. A
fékezést és a gyorsitast lehet ezzel szimulalniadalizis segit azt eldonteni, hogy milyen
modon kell médositani az eredeti konstrukciét. As6 ébra a gyorsitasnal, a masik pedig a
fékezésnél mutatja a terheléseket.
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Ezek alapjan az eredeti fékdobban ébregnagyobb feszliltség gyorsitaskor:
oEgy=94,25106 Nmm2
Az eredeti fékdobban ébrétegnagyobb fesziltség fekezéskor:
oEf=4,84106 Nmm?2
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2.12. Megmunkaléas

Az ontbminta megmunkalasahoz sziukséges NC programok iABACVS segitségével
késziiltek. Az orttminta bel$ részét diszor D30-6s mardval, majd D12-es gombvfiejaréval

kell kinagyolni. Ezt kovdéten a féke& fellletet D15-6s gombféj maréval, majd az alsé
fellletet D8-as gombféj mardval kell simitani. Végil D12-es marédval spiatassal
lesimitjuk a sik feltleteket.
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A kilsb rész nagyolasat D30, D15-6s gombfés D8-as gombféjmaroval végeztik, majd
D4-es gombfdj mardval a radiuszokat, D12-es maroval a sik fedike lesimitottuk.
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