CAD/CAM/CAE példatar TAMOP 4-1-2-08-2-A-KMR-200929

CAD-CAM-CAE Példatar

A példa megnevezése: BO7 — NC program készitése

A példa szama: OE-B07

A példa szintje: alap kozepe: — halado

CAXx rendszer: MTS TOPCAM

Kapcsoléddé TAMOP tananyag rész:; CAM

A feladat rovid leirasa: Tengely jeleg alkatrész ~megmunkalasahpz
sziikséges NC program elkészitése.

1. A feladat megfogalmazasa:

Készitsuk el az 4bran lathat6 alkatrész NC progiimj
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1.1. Elégyartmany ajanlas

Az alkatrészt huzott atmé&r40-es radanyagbdl készithetjuk leszurassal a 4teed
megmunkalasa nélkiil.
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2. A feladat megoldas lépései

TAMOP 4-1-2-08-2-A-KMR-200929

A feladat megoldasa MTS-Topcam szimulaiés szofbegjitségével készitjuk el.

*!'MTS TOPCAM

TOPCAM

TOPCAM Inditas

TOPTURN

TOPTURM Inditasa | TOPMILL Inditésa |

- TOPCAM

Eonfiguracia

MTS TOFCAKN COLOR 1

| KOMFIG Inditasa |

Bedlitésok | Kilénés |

Mathematisch Technische Software - Entwicklung GebH
ermail: misEmts-cne.com it fhannan tats-c o com

Az alkatrész esztergagépen készithet ez a tény meghatarozza azt is, hogy a szoftver
Topturn moduljat kell hasznalnunk az alkatrész mg@mam készitésének folyaman.
Tehét ha kattintunk egyet a Topturn inditasa ikaaiklor a megfelél modul betdltése fog

megtorténni.
S
kachire ! Felzzerelés
HE
~ Fonfigurals csoport j=1=8
Méw
MT502 Th-016_-R1_-0B0=0684620920 - MCT 93T / 2000T j Gepek |
MTS01 TM-016_-R2_-060x0646+0930 - MTS TMO2 :
MTS01 TM-012_-R3 -060x0652+0750 - MTS TMO3 Besllitazok |
MTS01 TM-012_ R4 -060:049240960 - MTS TH0O4
MTS01 TM-016_-R5_-060:0710:1600 - MTS TMO5 B
FAMTS0 TM-010_-RE_-060x0744:1500 - MTS THMOB -
MTS01 TM-016 -R1 -060x0646:0920 - MTS ThOT Sim5tart |
MTS02 TM-016_-R1_-0R0:0G4E:0320 - NET 39T / 20007
A TS0 TH-OTE R -OROROEAEASR0 - BET Q5T o 2000T | Esztergalas inditaz I
Gép konfiguralasa IMTSUZ ThA-DHE B OB OEA 0520 ll Start Knﬁﬁg I
Wezérlés konfiguréldsa INCT 297 4 Z00aT j |llesztSprograrn |
Abyitel konfiguralasa: | Sknftnet2000tsen Zl Abvitel |
Feoe ' Megsehitas | Kilgpes i
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Itt kivalasztasra kerll a hasznalni kivant szergg&mparaméterei valamint a szamunkra
legfontosabb kotottség a gép vezérlésének a nydwailasztiuk az NCT 99T/2000T
vezérbvel ellatott gépet, majd ez utan a jobb oldalon emztergalas inditAsa gombra
kattintunk. Ekkor Uj ablak jelenik meg amelyen arszamgéptinket lathatjuk.

2, NCT 99T / 2000T: - MTS TOPTURN J = %

B ODBE I p Mo R EEmEEC Y Q-A0 |GG

Ealezerelos:
WOP

{c) MTS GmbH

B

iizemmbd ‘ berendez.

.!fj’ﬁtartl Bl s opcan | il s ropruRy | 14 Totsl Commander 7,505 ., | 4] Dakumentum 1 - bicrosef, . | 1 névtelen - Paint | %, NCT 99T / 2000T: - M... ‘ P8 0] » R

NE-gHiar iizemmdbd lap parbeszéd vége

|Fs [r7 re ra
B ds Setup ‘ Program

2.1. Setup pérbeszéd ablak

Amint idaig eljutunk sikeresen lezartnak tekintliktp munka azon részét amely a gép és a
vezerb kivalasztasét jelenti. Az F6 Setup parbeszédriiflelenyomaséval jutunk tovabb, itt
hozhatunk létre egy file-t amire menthetjik a falaekat. Beirhatjuk nevinket .dnc
filekiterjesztéssel, majd a megnyitas paranccsaltib |éphetiink a feladatmegoldasban.
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2l x|
Hel: | Esatelgalés ~lo®rE

%] Bagar AdamiALGRYZ)
eszhergalas
@ FrsztI[eszhergaldsliawewy

Fajlnew: _lBu:ugar AdamaLGEFYZ].dnd tegritaz

Fajltipus: I _:I ténze I

Ezek utan egy interaktiv modulba jutunk ahol a raksf értékekkel feltdltve a
keretrendszert felszerszamozhatjuk a szerszamg@&veefejét kivalaszthatjuk a hasznalni
kivant tokméanyt és definidlhatjuk azgyartmany helyzetét a tokmanyban.

Esztergalas berendezése - Bogar Adam{ALGPYZ).DNC

bdeafagasi mid ] Nyersdaraha’NullpGntI S-zerszél‘nu:uk!

Orad; I Forsd Ellenorss I

Megfoad faités:

Meafogss modlk onhguracia:

KFD-HS 130 min. 10 max. 076 Et=30 j

KFD-HS 130 min. 10 mas. 076 Et=33

KED-HS 130 min. 0 max 076 Et=40
F.FD-HS 180 min B0 max. 104 Et=30
K.FD-HS 180 min B0 max. 104 Et=33
K.FD-HS 160 min.B0 max 104 Et=40 _:]

Iegfogas meélyseg: E |.'-" TArT

| [ ok | Mege |

A megnyitas utdan a keéperdty megjelenik egy berendézablak mely harom fillel
rendelkezik, az etsful a tokmany vagyis a megfogo fajtgjat kérdeziamiel$t valasztjuk
mivel radbol akarunk dolgozni. A megfogasi mod kguafaciok kozul ezért a KFD-HS 130
min.10 max.76 Et=10 jél tokmanyt vélasztjuk ahol is ki@lstokmany atmér 130 mm,
atereszi képesség 10-76 mme-ig, ebben a tartomanyban mozguakmés 40-es méretiinkel
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valamint az Et=40 maximélis megfogasi mélység deéjghan a tokmanypofa
elégyartmannyal érintkézhosszat allithatjuk itt be a kivant értéket nuikesan be kell adni
a jobb als6 sarokban. A folytatashoz a koveikidre kattintunk ami a nyersdarab/nullpont
ful.

Esztergalds berendezése - Bogar Adam{ALGPYZ).DNC _ I _5!

Megfogasi mad  MyersdarabHullpont | §zerszamok: I

—Méreték

Hosz2iizag L lB'I

K.uls0 atrerd: Bl I4EI T
l—
I__

K.Szpontositd cadcs atmérdie: C

Bielaii atrnéro: |

I f
oy
¥

~ &nvag
| =

_____ @___________________________ S S ~ Mullpont
lMunkadaraI:u bal oldala ;j

— MullpontElalas

Z-ber: 0L IE T

[ -
iF'Iease enter a number; | DK | b Egse I

Ebben az ablakban azéglyartmany hosszat, kiflsatmésjét -ha kdzpontfuratos, akkor a
csucs atméjét -valamint ha a§ akkor bel§ atmébjét adhatjuk meg. Itt valaszthatjuk meg
az ebgyartmany anyagat, de itt meg kell emliteni, hogzianulacié soran nincs jeléisége.

A munkadarab nullpontot a darab baloldalara vagyba oldalara helyezhetjik el. Nullpont
eltoladsra akkor lehet sziikség, amikor a nullpojatod oldalon van és ekkor a nullpont elt6las
meértéke, megegyezik az oldalazasi rahagyassal s8zidigagi méretnél figyelni kell arra,hogy
az alkatrész ezen méretébe bele kell kalkulalmkanfiny Et hosszat a darab kész méretét a
rahagyasokat (oldalazasi , tokmanyitkozeés elketidés-1 mm-t)

Nem maradt mas hatra mint a szerszamok kivalasatézarszamok fulon.
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Esztergalas berendezeése - Bogar Adam{ALGPYZ).DNE _Dﬂ
begfogasi 'm'ﬁﬂ]_ Hyem'dar_aljli:'}_l ullpont  Szerszamok |
R Morma Tipus e

1 DIMEISE0Y 30 Balos 90 fokos esztergakés CL-SDJCR-2020 R 120815030

2. DIME3BE0Y 30 Balos 90 fokos esztergakés CL-SVICR-2020 R 1604 15030

3 DIMEIBEOY 30 Beszurdkés ER-SGTFL-2012 L 02.2-015030

4 DIME3SE0Y 30 Beszurdkés ER-SGTFL-20M2 R 02.2-4 15030

5 DIME3BR0Y 30 Jobboz 90 fokos eszt kés CR-SDJCL-2020 R 120815030

B DIMEIEE0Y 30 Jobboz 90 fokos ezt kés CR-SMICL-2020 A 1608 15030

?.

8

4

10

1

12

13

14

15

1B

S elect hunet squipment... | Magazintarols szerkesatese. |

| | oK | Megse |

A revolverfej 16 darab szerszam tarhelyet tartalmamit feltblthetiink a kivant
szerszamokkal, ezt megtehetjik amint a magazidtézerkesztése gombra kattintunk
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A revolverfej tarhelyére kattintva érhetjik el azietes szerszam listat adlilkivalaszthatjuk
a szadmunkra sziikséges szerszamokat.
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=¥ Gzerszam valasztas - DING9B80 ¥ 304 Balos 90 fokos esztergakes), {8 x]
F4j Beias ‘Szerszam Elrendszés Grafka Segtsdg

Xy|gW B|MH AW aIBaaa G &

—

| K| 1 ap L] L=
75.000 0.400 B0.000 12700 35.00
75.000 0.e00 80,000 12700 35.00
75.000 0.400 80.000 12.700 35.00
76.000 0.800 80.000 12.700 35.00
45,000 0.400 90000 12.700 35.00
45.000 0.800 90,000 12700 35.00
45.000 0.400 50.000 12.700 35.00
45.000 0.800 50,000 12.700 35.00
120.000 0.800 E0.000 16.500 35.00
120.000 0.600 60000 16.500 35.00
95.000 0.400 £0.000 16.500 35.00

Hev [MaMe [Lapka | 0O
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3 95000 0800 60000 18500 3500
3
3
3
3
3
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@ CLMSBNL-20201 120415030 M4 C
@ CLMSENL-202011208/5030 M4
@ CLMSBNR-2020FR 120415030 M3
@ CLMSBNR-2020F 120815030 M3
@ CL-MSSNL-2020 1120415030 M4
@ CL-MSSNL-20201 120815030 | M4
@ CLMSSNR-2020F 120415030 M3
@ CLMSSNR-2020F 120815030 M3
@ CLMTFNL-2020L 160815030 M4
@ CLMTFNR-2020R 160815030 M3
@ CLMTGML-2020L 160415030 M4
@ CLMTGML-2020L 160215030 M4
@ CL-MTGMA-2020 A 160415030 M3
@
4]
2]
&)
@
@
2]
@
@
¢
2]
@

95.000 0.400 E0.000 16,500 35007
45.000 0.800 60.000 16.500 35.00
93.000 0.400 B0.000 16,500 35.00

CL-MTGNR-2020 R 160815030 M3
CLMTJNL-2020 L 1604 15030 M4
CLMTJNL-2020 L 160815030 M4 93.000 0.800 E0.000 16,500 35.00
43.000 0.400 60.000 16,500 35.00
43.000 0.800 E0.000 16.500 36.00

127.000 0.400 35.000 1E.600 36.00

CL-MTJINR-2020 R 1604 15030 M3
CL-MTJNR-2020R 160815030 M3
CL-MWCL-2020L 1604 15030 M4
CL-MVJCL-2020L 1602815030 | M4
CLMVICL-KITAL 160415030 M4
CL-MWICR-2020 K 1604 15030 | M3
CL-MVWJCR-2020 R 160215030 M3

127.000 0.e00 35.000 16,600 35.00
140.000 0.400 35000 16,600 35.00
127.000 0.400 36000 16.600 35.00
127.000 0.e00 35.000 16,600 35.00

CL-MVICR-KITA R 160415030 M3 140,000 0.400 35000 16.600 35.00

e e Y Al L]

C1-PAINL-2N201 120815030 M4 A5 00N nAaN | AN Ann 1270n

AR
L4
|ERE los 30 foks eszteiaak SAEL-SDICR-2020 2
Conpart
Osztaly
Tipus Balns 30 fokos ssatergakés

Szabrvéng DINESEE0Y 30

Hinta

Paramétet

Oldalszoritss setia Gl 33,000

Sugst A 0,800

siiesseiig Ap B000] |

et K| 2000 A

Térpleges hitszog e 12.713]

Sooket szatvanyfok)

153 A7 lapks

3 A lapkh( formaADCMM 110408 .

slitssati Ap 55,000

Hatszog Af 7,000

Lapks magassag 5 4640)

Lapks hossz L 11,500

Elsudt R 0.800)

Sugé A1 0.800] %
Kész Base [ wm[
distart] JiHTS TORCAM | il vrs oeTURN | 124 mital Commander 7.50a .. | 1) esstergalis indtssaz [ka.. | 4 névielen-Paint | wer et/ 20001 ™., }Tﬁ el s

Bele kattintva a tarhely szamba kivalaszthaté afetelj szerszamfajta (nagyolo, beszuré
leszurd, menet, furat megmunkalé szerszam) moskalgy kontir megmunkalé szerszamot
valasztunk ki. Itt van némi szabadsag attdl tiegg hogy milyen geometriaju szerszam fér
hozza a munkadarabhoz. A mi esetiinkben az R15diase miatt a nagyolé szerszam
csucsszoge 55 folbél elhelyezési szoge 93 fok szarkeresztmetszete(28g. Lenyeges még
hogy latom a lapkat vagy sem azaz balos vagy jolabsgerszdm ehhez kell a programban
allitani a forgasiranyt. A feladathoz egy nagyolfy esimitdo balos és egy nagyolo jobbos
szerszamra lesz szikség valamint egy leszur6 sweraz Ezeket mind betarazzuk a
revolverfejbe ha kész van egy szerszam betarakas albal fel§ sarokban Ié¥ z6ld pipaval
fogadtathatjuk el a bedllitasainkat. Ezek utan hademt sikertlt kitoltenink akkor a 8. 4bran
lathatd jobb alsé sarkaban talalhaté ok gombrainte#t eljutunk a program szerke&zt
Uzemmodig.
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3. NC-editor

.2, NCT 997 / 20007 Bogar Adam(ALGPYZ) - MTS TOPTURN - & =]

B OO (» M7 aEwERG Y8 QA @

Felgzerelsas:
WOP

{c) MTS GmbH

F1 rz T4

= s » |ro |e7 re ra rio
NC-editor Epma Hrenioen & g [Setup Frogtam 7 ESC
iizemmad tizemmad berendez. lap parbeszéd vEge
dstart]| s ToRCAM | i s ToeruRn | 1234 ksl Commandir 7.50a . | 5] Dokumentumd - Micrasof... | 4 néveelen - Paint | wer 9at / 2000 Bog.. ‘ e R

F1 billentyi lenyomasaval az nc-editor izemmadba jutunk ahal fierendez lapunk altal
generalt dokumentacio lathatdé minden beallitottadaszéveges formatumban.
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NCT 99T / 2000T: Bogar Adam{ALGPYZ) - MTS TOPTURN - & =]

H s m@Ex| == #g alb

=2

M T 8 - GmbH Berlin
Programnév: Bogar Adam(ALGEYZ) .dnec Szintak: KI

KONFIGURACIO
SZERSZAMGEP MTS02 TM-016_-R1_-060x0646x0920
VEZERLES NCT 99T ~ 2000T

MUNKADARAB
HENGER D+040.000 L+081.000

TQKMANY KFD-HS 130
LEPCS BEF.POFA HM-160_200-02.000
BEFOGASI MELYSEG E7.000

[

(

(

(

(

(

(

[ FOORSO MUNKADARABBAL
(

(

(

(( A munkadarab jobb oldala: Z+202.000
(
(
(

D01l TO1l ©3 ROO0D,800 X+070,000 Z+045.000 GOOO.000 E032.178 I-000.800 K-000.800 A+002,. 372 LO10.785 NO1
D02 TO0Z2 O3 ROO0D.400 X+070.000 Z+045.000 GOOO.000 E052.393 I-000.400 K-000.400 A+002.372 LO16.178 NO1
D03 TO3 O3 ROO0D, 160 X+060,000 Z+041.100 002,200 EQO0,000 I-000.160 K-000.160 A+000,000 LO12 000 MO1L
D04 TO4 O3 ROOD.160 X+070.000 Z+030.950 GOOZ2.200 E-04.000 I-000.160 K-000.160 A+000.000 LO1&. 000 NO1
D05 TO05 04 ROOO,800 X+070,000 Z+01%2.000 GOOO,.000 E032.178 I-000.800 K+000.800 A+002.372 LO11 884 MNO1
D06 TO06 ©O4 ROOOD.B00 X+070.000 Z+019.000 G000.000 E052.393 I-000.800 K+000.800 A+002.372 LO15. 778 NOL

SZERSZAMOK
TO1 '"DIN69880 V 30\Balos %0 fokos esztergakés~CL-SDJCR-2020 R 1208 ISO30"

{ TO2 'DIN69880 V 30\Balos %0 fokos esztergakés~CL-SVJCR-2020 R 1604 ISO30"
[ TO3 '"DIN69880 V 30\BeszUrékés ER-SGTFL-2012 L 02.2-0 IS030"
( TO4 "DIN69880 V 30\Beszirdkés\ER-SGTFL-2012 R 02.2-4 IS030"
[ T05 "DIN69880 V 30\Jobbos 90 fokos egzt.kés\CR-SDJCL-2020 R 1208 ISO30"
[ T0§ "DIN69880 V 30\Jobbos 90 fokos eszt.kés\CR-SVICL-2020 R 1608 ISO30"
[ TO7 URES
[ TO8 URES
[ T09 URES
{ Tl0  URES
[ T11l URES
[ T2 URES
[ T13 URES
[ Tl4 URES
[ TL15 URES
[ T1l6 URES
(
{ KORREKCIOERTEKEK
(
(
(
(
(
{

B S ™ Egiaia T g rs [*> bial 7 re ra rio
rogram okK- italas g0r- 1alo . P
2o - b WOP ! Keresni Vége ? ESC
dsszekap. miivelet tartom. szamozas program.
.rfjstar_t] Bl 7S ToRcam | Bl 7S TORTURN | [ Total Comnandsr 7.505 ... | 1] Dokumentum] - Mirosef. . | 1 neévtelen- Paint | &, NCT 99T / 2000T: Bog... e & 1538
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2, NCT 99T / 2000T: Bogar Adam{ALGPYZ} - MTS TOPTURN [ - & =]

ER LBRBX - #g b

M T 8 - GmbH Berlin

Programnév: Bogar Adam(ALGPYZ) .dnc Szintak: KI

[ TO3 'DIN69880 V 30\Beszurdkés \ER-SGTFL-2012 L 02,2-0 IS030"

[ T04 "DIN69880 V 30\BeszUrdkés\ER-SGTFL-2012 R 02.2-4 IS030"

[ TO5 '"DIN69880 V 30\Jobbos 90 fokos eszt.kés\CR-SDICL-2020 R 1208 ISO30"
( T06 "DIN69880 V 30\Jobbos 90 fokos eszt.kés\CR-SVICL-2020 R 1608 ISO30"
[ T0?7  URES

[ T08 URES

[ TO9 URES

[ T10  URES

[ T11l URES

[ T URES

[ T13 URES

{ Tl4  URES

[ T15 URES

[ Tle URES

(

|{ KORREKCIOERTEKEK

Dol TOl ©3 ROOO. 800 X+070,000 Z+045.000 G000, 000 E032,.178 I-000.800 K-000.800 A+002 372 LO10.785 NOL
D02 TO0z O3 ROOO.400 X+070.000 Z+045.000 GOOO.000 E052.393 I-000.400 K-000.400 A+002.372 LO16.178 MNO1
D03 TO3 O3 ROOOD, 160 X+060, 000 Z+041.100 G00O2,200 EQO0,000 I-000.160 K-000.160 A+000,000 LO12 000 MOL
D04 TO4 O3 ROO0D.160 X+070.000 Z+030.950 GO02.200 E-04.000 I-000.160 K-000.160 A+000.000 LO16. 000 NO1
D05 TO05 D4 ROOOD, 800 X+070.000 Z+012.000 GO0OO.000 E032.178 I-000.800 K+000.800 A+002, 372 LO11 884 MNO1
D06 TO& 04 ROOD.800 X+070.000 Z+01%. 000 GOOO.000 E052.393 I-000.800 K+000.800 A+002.372 LO15.778 NO1
Do7? TO7 Q0 ROOO,000 X+000,000 Z+000.000 GOOO,.000 EQO0,000 I+000.000 K+000.000 A+000,000 LOOO.DOD MNO1
Dog TO8 Q0 ROOOD.000 X+000.000 Z+000.000 G000.000 EO00.000 I+000.000 K+000.000 A+000.000 LOOO.000 NOL
DOg TO% OO0 ROOO,000 X+000,000 Z+000,000 GOOO,000 ECQO0,000 I+000,000 K+000,000 A+000,000 LOOO.DOD MNO1
D10 T10 ©O0 ROOOD.000 X+000.000 Z+000.000 GOOO.000 EOQO0.000 I+000.000 K+000.000 A+000.000 LODO. 000 MOL
D11 T11 Q0 ROOO,000 X+000,000 Z+000,000 GOQO,000 EQO0,000 I+000,000 K+000,000 A+Q00,000 LOOO, 000 NO1
D1z Tlz Q0 ROO0D.000 X+000.000 Z+000.000 000,000 EQO0.000 I+000.000 K+000.000 A+000.000 LODO. 000 MOL
D13 T13 Q0 ROO0D.000 X+000, 000 Z+000.000 GOOO.000 EOO0. 000 I+000,.000 K+000.000 A+000.000 LODO. 000 MNO1
D14 T14 Q0 ROOOD.000 X+000.000 Z+000.000 GOOO,.000 E0O0.000 I+000.000 K+000.000 A+000.000 LOODO.0DO00 MNOL
D15 T15 Q0 ROOO. 000 X+000,000 Z+000.000 G0O0O.000 EO00,000 I+000.000 K+000.000 A+000.000 LOOO. 000 NOL
Dlse T1& Q0 ROOOD.000 X+000.000 Z+000.000 GOOO.000 EQO0.000 I+000.000 K+000.000 A+000.000 LOODO.DO0O0 MNOL

MUNKADARAE MNULLPOMNT
( A munkadarab jobb oldala: Z+202.000
G54 X000.000 Z+121.000

= [ Blokk ™ Egiaia = 4 rs e e 7 re ra rio
rogram okK- italas g0r- 1alo . P
2o - b WOP ! Keresni Vége ? ESC
dsszekap. miivelet tartom. szamozas program.
.rfjstar_tj Bl 7S ToRcam | Bl 7S TORTURN | [ Total Comnandsr 7.505 ... | 1] Dokumentum] - Mirosef. . | 1 neévtelen- Paint \ L35, NCT 99T / 2000T: Bog... e & 1538

Ha ezeket az adatokat latjuk a képémwkkor szévegszerkesztés sizgr vihetjik be az Nc
mondatokat, amelyek a kévetkdz
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NC-program

NO005 G54 F0.5 S1000 M3 M8 T0101
NO007 GO0 X100 Z100

N0010 G92 S2550

NO0015 G96 S1000

N0020 GO0 X45 781

NO0025 G79 X-1 Z80 (Oldalazo ciklus)
NO030 GO0 X46 781

NO0035 G71 Ul R1 (nagyol6 ciklus)
N0040 G71 P0060 Q0095 U0.4 WO0.5 F0.5
NO0045 GO0 X100 Z100

NO050 T0202 S1000 (simit6 kést bevalt)
NO055 G96 S1000

NO060 GO0 G42 X23 z81

NO0065 G01 X23 Z80

NO070 GO1 X25 Z79

NOO075 G01 X25 771.18

NO080 GO01 X15 Z60

NO085 G02 X25 Z48.82,R15 (koriv esztergalasa a Nodb.
NO0090 GO01 X25 740, R1

NO0095 G01 X40 Z40

N0100 G40 GO0 X100 2100

N0105 T0606 S700

N0110 GO X25 Z60

N0115 G71 U1 R1

N0120 G71 P135 Q145 U0.4 W0.5 F0.5
N0133 GO0 X25 Z60

N0134 GO0 X17

N0135 G01 G41 X15 Z60

N0145 G03 X25 Z71.18 R15

N0155 GO0 X100

N0156 GOO G40 7100

N0160 T0404 F2.5 S950 M3 (leszuro kést bevalt)
NO0165 GO0 X46 717.8

N0170 GO1 X 25

NO175 G011 X46 (kiemel)

N0180 G01 X10

NO0185 GO1 X46

N0190 GO0 X100 2100 M9 MO

N0195 M30
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5. NC-program futtatdsa

A program szerkesztést F8 vége funkcié gombbal ré&julassal funkcié gombot lenyomva
hozzéa kezdhetiink a program futtatdsahoz F1 a pragrat venni billentiit lenyomva majd
F8 automata Gizemmaodot kivalasztva F1 ismét autofiegenmaodot inditva mozgéasba Iép a
rendszer forgasba lendil &ofsé és elindul a revolverfej mellékmozgasa. Ezerzgasok
segitségével forgacsolassal elkészil az alkatr&szin

.2, NCT 997 / 20007 Bogar Adam(ALGPYZ) - MTS TOPTURN - & =]

ZEAFEabivrlo =T GamERC TS Q-0 Gee B

Z+0100.000
X+100.000
X

&
B+000, 000

Syaten Fo
T0404 M09
S1=2550 MO5

S3=0001 M™O5

F000Z.500
FEorgace ecbi

S0801
Futasidd:
00:00:52:97
dodalis:
GO0 G40 G990
G25 G26
fOverride:
100%

{c) MTS GmbH

Programnesy . Bogar Adam{ALGPYZ]
Keérem a program nevet megadni

r1 rz z ra Ta |rs | |zs i [ ) ra rio
Programot Tartomany Program Import Override, Mérés Grafikus Vissza 5 ESC
atvenni kival. valasztas program Iddk 3D-mdb 2D-abrazo =
dstart| s ToRcAn |!MTS TORTURN | 123 matel Commander 7.50... | | Uster - [Ge\Esatelgsisst.., | 0] Dimentunet - Micros... | 1 néveelen - Paint |[FE~cToo7 /2000 B0, W« s I 15543

Zoom Uzemméd
A forgacsolasi folyamat jobban szemmel kévethetom Gzemmadban.
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2, NCT 99T / 2000T: Bogar Adam{ALGPYZ) - MTS TOPTURN =) =]
B EPCA » o T i GEmERe TeQ Q0 G E &
N ] ! Stap (ESC) e ! ; ! ! : ! 3 & i i 2
v u a0 an Tengelykoord:
: Z+0017.800
X+010.815
T
i
B+000.000
Syaten Fo

T0404 MO08B
51=2550 MO3

S53=0001 ™05
FO002.500
Forcace.ssb. |
S0087
Futasidd:
00:00:52:00
Modalis:

GO0l G40 G390
G895 G268
Override:

100%

NO170 GO1 X 25
MO0175 GO1 X46 (kiemel) {c) MTS GubH

N0180 GO1 X10
Program megszakitasahoz megegyszer nyomjon <ESC:-et!

F1 —— m i 2 — Fa — s |rs |7 . Fo Fio
icsinyi- agyi- andar unkatér Eszlef =
- 2 S Vissza g ESC
tés tas ablak ablak ‘ ‘ kival.
Aistart] iHTSTORCEM | s ToRTURN | 123 vatal Commander 7.50... | | Uister - [aiiEsztelgalest... | 59 Dokimentunnt - icros... | 1§ névelen - Paint | ner oot /20001 Bo.. | 1« B8 (B 15095

74

Itt kell megemliteni, hogy leszluras esetén a datebsik” a képerngrol a munkadarab
elkapdba ezért praktikusan X1 koordinataig szurimek és ekkor a darab ott marad a
képernyn és meéretellairzést lehet végezni, ha leszurjuk teljesen akkamunkadarab
elkapoban kell keresni a darabunkat.

Méretellerzés

Futtatas képerréyn a fonti ikonsorban a tolomerkonra kattintva jutunk a méretelléno
modulba.ahol kilonféle hosszirAnyl méreteket ésédtnméreteket valamint radiuszok
meéréset tudjuk elvégezni.
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