CAD/CAMI/CAE példatar TAMOP 4-1-2-08-2-A-KMR-200929

CAD-CAM-CAE Példatar

A példa megnevezése: Lemezalkatréesz CAD-modellezés

A példa szama: OE-A09

A példa szintje: alap — kdzepes — haladd

CAXx rendszer: CATIA V5

Kapcsoléddé TAMOP tananyag rész:;  CAD

A feladat rovid leirasa: Lemezalkatrész CAD testallpghek készitése
CATIA rendszerben, lemezalkatrészként
modellezve.

1. A feladat megfogalmazasa:

Készitse el az aldbbi alkatrész alkatrészmodéligdia rendszerben!
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2. A megoldas lépései:
2.1. Lemezalkatrészek készitése

Lemezalkatrészek modellezéséhez a Generative Sééidresign modulban kell
dolgoznunk, melyet a Mechanical Design-en beliltalk meg.

A
Els6 1épésként ki kell valasztani a Sheet metal parars % ikont, ahol meg kell adni a
kiinduld lemez vastagsagat, és a hajlitasi radiuszt
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Parameters | Bend Extremities iBend_: qlp

Standard I
Thickness: iﬂ.?mm @

Default Bend Radius: i 1mm @
Sheet Standards Files... |

@ ok | @ cancel

2.2. Az el$ sketch elkészitése

Kezdésként kell rajzolnunk a sketchben egy 53.6atmenj kort.

A modelltérbe visszalépve a wz & igikont kell hasznalni. Ezzel lehet Iétrehozni a
kiindul6 lemeziinket, csupan annyi a dolgunk hogyakdsszunk profilnak az &éleg
létrehozott kort.

Profile  [Sketchl @“@T o=
Tangent to: [T NN & |
Invert Material Side I

¢ ] @ Cancel | Preview |
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2.3. A lemez oldalanal Iéwbehajlitott rész elkészitése

A hajlitott rész elkészitéséhez a Flar @n_ ikonthadznalni. Majd a profil kivalasztasa
utén itt kell megadni a lehajlitott rész nagységatajlitas szogét és radiuszat.

|Basic |
Length: [7mm =
Angle: | 90deg = Y
Radius: | Lmm =
Spine:
Remove Al | Propagate |
O Trim Support  Irert fateris] Gide l|
Reverse Direction ’
More > > I

@ 0K I ‘Cancell

2.4. A levagott oldal kialakitasa

A lemezunk tetején vagy aljan kivalasztunk egy sikda sketchet készitiink melynek a
kdvetked modon kell kinéznie:

A sketch elkészitése utan adzasliekben mar megismert pocket parancshoz nagyon kéasonl

cut out ikont kell hasznalni. Ez Iényegében leaaggkiink a téglalap altal hatarolt részt.
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2.5. A levagott résznél |évetorések elkészitése

A letorések létrehozadséhoz a chaer ikont kedkhalni.

Ki kell jeldIni azokat az éleket ahova a letoré&stri szeretném, majd meg kell adni a letérés
hosszat és szdgét.

Length 1; ijm—E
Angle: m

[] Reverse

Propagation: iTangency j
Edge(s)} 2 Edges

I Copwes Edgeds)
[ concave Edgeds)

Cancel selection

@ 0K ] I’Cancell Preview ]

L

2.6. A bel$ rész kialakitasa

Ennek a résznek a létrehozasahoz a Flanged S e viiikant kell hasznalni. Ki kell
valasztani azt a sikot ahova el szeretném késetttiz alakzatot.

A parancs ablakaban a kovetkdredllitasokat kell alkalmazni ahhoz hogy a kivéakot
kapjuk:
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— Definition Type :

Parameters choice: !Punch & Die vI

O Without cone  ® With cone

— Parameters

Height H : |1.9mm @

RadiusR : |1mm

Diameter d : i24mm @

Diameter D : i35mm @

— Flat Pattern

|K Factor _~|[0363882980 fial

— Standard

Name:l

Standards Files... 1

)=

@ ok | & cancel | _Preview |

o

Az igy kapott alakzat a kdvetk&z

2.7. A hajlitott részen Iévfuratok kialakitasa

Az kozép$ furat az el§ amelyet elkészitink. Kivalasztjuk a furat tengetyetleges sikot,
majd egy 2,2 mm atméji kort rajzolunk oda, melynek kézéppontja a hajlitész aljatél 3
mm-re van.
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A sketchldl kilépve ismét a cut oL ikont kell alkalmaznielyel a kivagast el lehet
végezni.

— Cutout Type
Type: ISheetmetaI standard _v_] |
— End Limit
Type: | Up to next

Depth: |ﬂ.?mm @ '

— Profile

|
Selection: [Sketch.5 @i g

[ Lying on skin

Reverse Side l Reverse Dj'rectionl

More >> I

@ 0K & Cancel |  Preview |

" =

A paramétereken nem kell valtoztatni semmit.
Az igy kapott alakzat mar nagyon hasonlit a késiranég hianyzik két furat réla.

2.9. A maradék két furat elkészitése

A furatok elkészitéséhez mar csak a kiosztastesdznalnunk, azon belil is a Circular

Patternt o . Az ikon megnyomasa utan latszélag netértik semmi, csak az utan ha a

fastruktaraban kijel6ltik a kiosztani kivant parsoic
A parancsablakban a kovetkéet kell beallitani:
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Axial Reference | Crown Definition

TAMOP 4-1-2-08-2-A-KMR-20099Q9

Parameters:

|Instar|ce(s] & angular spacing

4

=

Instance(s) : l 2

Angular spacing : i G0deg

Total angle: IE'GdEQ

=
=
G

LT

—Reference Direction

Reverse ]

Reference element'.i Wall1\Facel

— Object to Pattern
iObject: [Cutout2

||:| Keep specifications

i

<«<less I

| Paosition of Object in Pattern

{Row in angular direction '.Il

|
iRﬂw in radial direction : I 1

iRotation angle : IUdEQ

bl (] (D

|— Rotation of Instance(s)

|f§ Radial alignment of instance(s)

— Pattern Representation
!D Simplified representation

@ ok | @ canca |

Preview |

A masik oldalra a furat elkészitéséhez ugyanemsztast kell alkalmazni, az parancsablakot
is ugyan igy kell kitoltetni azzal az eltérésseigy a szog értékéhez -60°-ot kell beirni.

Az elkészult lemezalkatrész a kovetékeppen fog kinézni:




